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接收文件类型:   txt

文件组成：

第一种：

速度+X坐标+Y坐标+延时1+输出1+延时2+输出2

SxX0000Y0000M1P1M2P2
第二种：

速度+X坐标+Y坐标+延时1+输出1

SxX0000Y0000M1P1

参数解释：

Sx_____可分为1.2.3.4档   分别设定X和Y轴电机的运行速度

X0000Y0000———X轴和Y轴电机的移动坐标，与上位软件中设置步长相对应，通过特定的计算方式，精确定位
M1（M2）————设置就位以后延时多少毫秒P1（P2）开始执行输出

P1(P1)————为0输出低电平   为1输出高电平

例：上面坐标图中，每个方格的距离是5mm,我需要在   X6Y2  X7Y2  X10Y4   X12Y8 四个点工作其他点不工作，我可以生成下面的txt文件，通过上位机软件读取并执行

S1x0006y0002m100p1 ____以一档的速度移动到X6Y2位置然后延时100毫秒，输出高电平
S1x0007y0002m100p1

S1x0010y0004m100p1

S1x0012y0008m100p1

S10x0000y0000m000p0 _ __以十档的速度回到初始位置
运行方式：可以先驱动X轴，然后再驱动Y轴（横向扫描）

可以先驱动Y轴，然后再驱动X轴（纵向扫描）

也可以同时驱动X和Y轴（同步扫描）
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16.txt





暂


停





执


行





设置步长





打开文件





上位机软件





重要说明： 


①此方格为正方形，方格大小为随机尺寸，单位为 1个单位坐标。有可能一个单位坐标为1mm，也有可能为5mm或10mm。


②X轴和y轴电机移动的距离通过上位机软件中的   步长  来控制。比如：我的小方格为5mm，则上位机软件 步长 设置为5，通过单片机内部软件将第一个坐标点与点二个坐标点的差值与步长设置进行计算，得出步进电机的真实运行转数（距离）


③可能需要考虑我们采用不同的步进电机，所以需要有个软件能修改配套步进电机的型号来匹配真实有效的步进电机步距








电机型号





步距角度





42  系列





1.8   度








